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Ce programme comprend, les inserts taraudés cylindriques et hexagonaux, can-
nelés ou lisses, de style borgne ou débouchant, à tête plate, fraisée et réduite, en 
acier zingué, inox et aluminium. Les diamètres couramment utilisés vont du M3 
à M10, selon le type d’inserts. 

Les inserts se sertissent à l’aide d’un pistolet oléopneumatique ou d’une pince 
manuelle dans un trou poinçonné ou percé, dans une tôle ou un tube.
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