GOUJONS A SOUDER

PAR ARC TEMPS COURT

PROCEDE « ARC »
temps court : DA

Le procédé « ARC» est le complément du «CDw». Il permet de souder des
goujons de diameétre plus important, jusqu’a 20-25 mm, sur supports de forte
épaisseur, afin d’obtenir des assemblages de grande résistance.

Ce procédé est utilisé essentiellement pour le travail sur acier ou inox.

Cycle:

Le cycle démarre par le retrait du goujon (1). En méme temps, I'arc électrique
(2) amorcé, augmente de puissance (3) pour provoquer la fusion des métaux,
suivie de la plongée (4) assurant une liaison indivisible.
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